Durchmesser-Messung an Tellerfedern

Warum sollen die Durchmesser in Planlage gemessen werden?

Wir empfehlen, die Durchmesser der
Tellerfeder in Planlage zu spezifizieren

und zu messen, aus folgenden Griinden:

1. EinfluB der Kantenausbildung:
Gestanzte Kanten:

MiBt man eine Tellerfeder mit gestanzten
Kanten in freiem Zustand, so miBt man
tiber die Gratseite (s. Skizze). Die Grat-
seite wird durch den StanzabriB gebildet,
dessen Form abhdngig ist von dem
Zustand des Werkzeugs (Schnittluft,
VerschleiB), der Walzrichtung und der
Festigkeit des Materials. Diese Einfllisse

erfordern eine ungefahr doppelt so

groBe Durchmesser-Toleranz wie bei
Messung in Planlage. In Planlage wird
der Stanzanschnitt gemessen, der eine

exakt definierte Geometrie aufweist.

Gedrehte Kanten mit Radius:

Hier beeinfluBt die Streubreite des
Kantenradius das MeBergebnis, wahrend
in Planlage der exakt einhaltbare Dreh-

durchmesser das MaB gibt.

2. EinfluB der freien Hohe:
Die freie Hohe einer Tellerfeder bestimmt
wesentlich die Durchmesser, besonders

den Innendurchmesser, und diesen wiede-
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rum besonders bei geschlitzten Federn mit
langen Zungen. Die freie Héhe wird meist
flr den Fertigungsausgleich freigegeben,
da sie in den meisten Fallen kein Funk-
tionsmal darstellt. Weiterhin ist sie bei
einer gesetzten Feder niedriger als bei
einer ungesetzten. Diese undefinierbaren
Einflusse lassen sich vermeiden durch die

Messung in Planlage.

Plandriicken der Tellerfeder:

Unter Verwendung einer Vorrichtung, die
das Messen z.B. mit einem MeBschieber
zuldBt, wird die zu messende Feder in

einer Presse auf Planlage gedriickt.
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